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@ Druckzylinder, insbesondere fur das Flexodruckverfahren 

Die Erfindung betrifft einen Druckzylinder, insbesondere 
fur das Flexodruckverfahren, bestehend aus einer zylindri- 
schen Tragwalze und einer auf diese Waize aufziehbaren, 
geringfugig aufweitbaren hohlzylinderformigen Hufse, 
wobei die Hulse innenseitig einen metallischen Trager und 
au&enseitig ein umlaufendes Druckklischee aus Kunststoff 
Oder Gummt, vorzugsweise eine Flexodruck-Gummischicht 
aufweist, und wobei die Hulse mtttels eines Druckfluidpol- 
sters, vorzugsweise eines Druckluftpolsters^ auf die Trag- 
walze aufziehbar und von dieser abnehmbar ist, welcher 
dadurch gekennzeichnet ist, da& der metallische Trager der 
Hulse (1 ) ein Hohlzylinder (10) aus Blech ist, welcher wenig- 
stens einen in seiner Langsrichtung verlaufenden, durchge- 
henden Schlitz (13) aufweist, dessen Weite sehr klein ist 
■ gegenuberdem Umfang des Hohlzytinders (10). 


lA 

CO 
00 
CO 

UJ 

O 



BNSDOCID: <DE 36331 55A1J_> 


BUNDESDRUCKEREI 02.88 808 814/300 


5/60 


OS 36 33 155 


1 


Patentanspruche-^ 


1. Druckzylinder, insbesondere fur das Flexodruck- 
verfahren, bestehend aus einer zylindrischen Trag- 
walze und einer auf diese Waize aufziehbaren, ge- 
ringfugig aufweitbaren hohlzylinderformigen Hul- 
se, wobei die Huise inncnseitig einen metallischen 
Trager und auBenseitig ein umlaufendes Druckkli- 
schee aus Kunststoff oder Gummi, vorzugsweise 
eine Flexodruck-Gummischicht aufweist, und wo- 
bei die Hiilse mittels eines Druckfluidpolsters. vor- 
zugsweise eines Druckluftpolsters. auf dieTragwal- 
ze aufziehbar und von dieser abnehmbar ist, da- 
durch gekennzeichnet» daB der metallische Trager 
der HuIse (1) ein Hohlzylinder (10) aus Blech ist, 
welcher wenigstens einen in seiner Langsrichtung 
verlaufenden, durchgehenden Schiitz (13) aufweist, 
dessen Weite sehr klein ist gegenuber dem Umfang 
des Hohlzylinders (10) und daB dieser mit einer den 
Schiitz (13) iibergreifenden Hartgummischicht be- 
schichtet ist. 

2. Druckzylinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Blech- Hohlzylinder (10) aus 
WeiBblech besteht. 

3. Druckzylinder nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Blech- Hohlzylin- 
der (10) eine Wandungsstarke zwischen 0.15 und 
0.25 mm. vorzugsweise von 0,2 mm besitzt. 

4. Druckzylinder nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der AuBenseite (12) 
geringelastischen Hartgummi- Zwischenschicht ein 
Druckklischee (30) aus Gummi oder Kunststoff auf- 
gebracht ist. 

5. Druckzylinder nach den Anspruchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hartgummi-Zwi- 
schenschicht (20) eine Dicke zwischen etwa 4 und 8 
mm, vorzugsweise von 6 mm und eine Shore- Harte 
zwischen etwa 70 und 110, vorzugsweise von 90 
besitzt. 

6. Druckzylinder nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Hulse (1) im origina- 
len Zustand. d. h. vor der Aufbringung der Hart- 
gummischicht (20) einen Innendurchmesser auf- 
weist, der dem AuBendurchmesser der Tragwaize 
(4)entspricht. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Druckzylinder, insbeson- 
dere fiir das Flexodruckverfahren, bestehend aus einer 
zylindrischen Tragwaize und einer auf diese Walze auf- 
ziehbaren, geringfiigig aufweitbaren hohlzylinderformi- 
gen Huise. wobei die Hiilse innenseitig einen metalli- 
schen Trager und auBenseitig ein umlaufendes Druck- 
klischee aus Kunststoff oder Gummi, vorzugsweise eine 
Flexodruck-Gummischicht aufweist, und wobei die Hiil- 
se mittels eines Druckfluidpolsters. vorzugsweise eines 
Druckluftpolsters, auf die Tragwaize aufziehbar und 
von dieser abnehmbar ist 

Ein Druckzylinder der genannten Art ist aus der EP- 
FS 00 43 623 bekannt In dieser Druckschrift wird als 
metallischer Trager fur die Hulse ein dunnwandiges. 
hohlzylinderformiges Metallsieb mit einer Dicke zwi- 
schen 80 und 120 ^im vorgeschlagen, das vorzugsweise 
aus Nickel besteht und auf das eine Fotopolymerfolie 
als Druckklischee direkt aufgebracht ist. Durch die Ver- 
wendung des siebartigen Tragers wird die erforderliche 
Elastizitat der Hiilse fiir deren Aufweitung zum Zwecke 


des Aufzie h ens au f die Tragwaize und des Abziehens 

von dieser gewahrleistetT — 

Nachteilig ist bei diesem bekannten Stand der Tech- 
nik, daB die Hiilse im von der Tragwaize abgenomme- 
5 nen Zustand eine relativ geringe Stabilitat aufweist und 
insbesondere gegen in radialer Richtung von auBen ein- 
wirkende Krafte empfindlich ist. Weiterhin ist das als 
Trager verwendete Nickelsieb ein sehr teures Bauteil, 
da zum einen Nickel als Metall einen hohen Preis hat 

10 und da zum anderen seine Verarbeitung zu einem exakt 
hohlzylinderformigen Siebkorper relativ schwierig und 
aufwendig und damit teuer ist- 

Es stellt sich daher die Aufgabe, einen Druckzylinder 
der eingangs genannten Art zu schaf fen, der die genann- 

\5 ten Nachteile vermeidet und der insbesondere kosten- 
giinstiger und einfacher herstellbar ist und bei dem wei- 
terhin die Hulse eine verbesserte Stabilitat aufweist. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB 
durch einen Druckzylinder der eingangs genannten Art, 

20 bei weichem der metallische Trager der Hulse ein Hohl- 
zylinder aus Blech ist, welcher wenigstens einen in sei- 
ner Langsrichtung verlaufenden, durchgehenden Schiitz 
aufweist. dessen Weite sehr klein ist gegenuber dem 
Umfang des Hohlzylinders und daB dieser mit einer den 

25 Schiitz ubergreifenden Hartgummischicht beschichtet 
ist Mit der vorliegenden Erfindung wird erreicht, daB 
der metallische Trager wesentlich einfacher und kosten- 
gunstiger herzustellen ist Der Trager besteht vorteil- 
haft einfach aus einem glattflachigen Blech ohne Durch- 

30 brechungen oder Aussparungen. Hierbei kann das Aus- 
gangsmaterial einfach ein rechteckiges Blechstiick sein, 
das durch Biegen in die gewunschte Hohlzylinderform 
bringbar ist Die aufeinander zuweisenden Kanten des 
Blech-Hohlzylinders mussen nicht miteinander verbun- 

35 den werden. sondern verbleiben unter Ausbildung eines 
in Langsrichtung des Hohlzylinders in diesem verlaufen- 
den Schlitzes in einem geringen Abstand voneinander. 
Die Elastizitat der Hulse wird durch diesen Schiitz so- 
wie das auf die AuBenseite des Blech-Hohlzylinders auf- 

40 gebrachte umlaufende Kunststoff- oder Gummi-Druck- 
klischee gewahrleistet 

Fiir das Material des metallischen Tragers selbst ist 
hier eine Elastizitat nicht mehr erforderlich. Bei Ver- 
wendung eines geeigneten Materials fiir das Druckkli- 

45 schee mit entsprechenden Eigenschaften hinsichtiich 
Elastizitat und Zugfestigkeit wird eine fur den eingangs 
genannten Zweck gut geeignete und zudem sehr ko- 
stengiinstige Hiilse geschaffen, mit welcher ein sto- 
rungsfreier Betrieb des Druckzylinders bei guter Druck- 

50 qualitat sichergestellt wird. 

Bevorzugt ist vorgesehen, daB der Biech-Hohlzylin- 
der aus WeiBblech besteht Dieses Material ist sehr 
preisgiinstig und einfach zu verarbeiten und tragt somit 
zu niedrigen Kosten bei der Herstellung der Hulse bei. 

55 Der Blech-Hohlzylinder besitzt zweckmaBig eine 
Wandungsstarke zwischen 0,15 und 0,25 mm, vorzugs- 
weise von 0,2 mm, wodurch zugleich eine ausreichende 
Festigkeit und Stabilitat der Hulse, auch in von der 
Tragwaize abgenommenem Zustand, und ein geringes 

60 Gesamtgewicht der Hulse erreicht werden. 

Zur Erhohung der Stabilitat und Festigkeit der Hulse 
und zur weitestgehenden Entlastung des Druckkli- 
schees von Aufgaben hinsichtiich dieser Eigenschaften 
ist vorgesehen, daB auf die AuBenseite des Blech-Hohl- 

65 zylinders eine dessen Schlitz(e) iibergreifende, geringe- 
iastische Hart-Gummi-Zwischenschicht aufgebracht ist, 
auf deren AuBenseite das Druckklischee aufgebracht ist 
Diese Zwischenschicht kann ganz speziell im Hinblick 
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auf die ihr zugedachten Eigens^BKn optimiert wer- schenschicht 20 ist di^Tiexodruck-Gummischicht 30 mit 
den, ohne daB ihr Material als Druckklischee verwend- ihrer Innenseite 31 aufgebracht, wobei das Material fur 
bar sein muB. Letzteres ist vielmehr als gesonderterTeii diese Schicht vorzugsweise ein ubliches und bewahrtes 
der HQise vorgesehen, wodurch hierfur die Verwendung Gummimateriai ist. Die AuBenseite 32 der Flexodruck- 
ublicher und bekannter und damit bewahrter Materia- 5 Gunnmischicht 30 bildet die druckende Oberflache des 
lien ermogiicht wird. Aus praktischen Versuchen hat Druckzylinders. 

sich ergeben, daB fur die Hartgummi -Zwischenschicht Durch den beschriebenen Aufbau der Hulse 1 weist 

eine Dicke zwischen etwa 4 und 8 mm vorzugsweise von diese sowohl eine ausreichende Festigkeit als auch die 
6 mm und eine Shore-Harte zwischen etwa 70 und 1 10, erforderliche Elastizitat fur eine geringfugige Aufwei- 
vorzugsweise von 90 gunstig ist lO tung auf. !m auf die Tragwalze 4 aufgezogenen Zustand 

Zur Erzielung eines festen Sitzes der Hulse auf der der Hulse I verhalten sich die beiden Teile zusammen 
Tragwaize ohne zusatzliche Arretierungsmittel oder wie ein herkommlicher. einstuckiger Druckzylinder. 
-Vorrichtungen ist vorgesehen, daB die Hiilse im noch Typische Dimensionen fiir einen Druckzylinder ge- 
nicht beschichteten Zustand einen Innendurchmesser maB der vorliegenden Erfindung sind beispielsweise ein 
aufweist, der dem AuBendurchmesser der Tragwalze is Durchmesser der Tragwalze 4 von 500 mm, ein Innen- 
entspricht. Durch diese MaBnahme wird erreicht, daB durchmesser der Hiilse 1 im originaien Zustand von 
die Hiilse nach dem Beschichten mit Hartgummi und etwa 500 mm, eine Dicke des Blech-Hohlzylinders 10 
Aufziehen auf die Tragwalze und nach Aufhebung des von etwa 0.2 mm, eine Dicke der Hartgummi-Zwischen- 
Druckfluidpolsters bei den beim Druckvorgang auftre- schicht 20 von etwa 6 mm und eine Dicke der Flexo- 
tenden Kraften vollig verdrehfest auf der Tragwalze 20 druck-Gummischicht 30 von etwa 4 mm. Selbstver- 
sitzt. Hulse und Tragwalze zusammen zeigen dann fur standlich sind auBer den abgegebenen, beispielhaften 
den Fachmann iiberraschend ein ebenso stabiles Ver- Abmessungen auch andere BemaBungen denkbar. 
haiten wie ein einstiickiger Druckzylinder. 

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
wird im folgenden anhand einer Zeichnung naher erlau- 25 
tert. Die einzige Figur der Zeichnung zeigt einen Druck- 
zylinder gemaB Erfindung im Querschnitt in schemati- 

scher Darstellung- ' 7 

Wie aus der Figur ersichtlich ist, besteht das darge- 
stellte Ausfiihrungsbeispiel des Druckzylinders im we- 30 :4 
sentlichen aus einer Hiilse 1 sowie einer diese Hulse 1 ^ 
tragenden Tragwalze 4. Die Tragwalze 4 ist hier, wie , ^ 

bekannt, ein im wesentlichen massiver, zylindrischer 
Metallkorper, in welchem ein Zentralkanal 41 sowie von 

diesem ausgehende, radial nach auBen verlaufende 35 ^. 
Zweigkanale 42 angeordnet sind. Diese dienen zur Zu- i 
fiihrung und Verteilung eines Druckfiuids, das zur Er- t 
moglichung eines Aufziehens der Hulse 1 auf die Trag- | 
waize 4 bzw. eines Abziehens der Hulse 1 von der Walze | 
4 dient. Hierzu sind in bekannter Weise in der AuBensei- 40 
te 40 der Tragwalze 4 durch die Enden der radialen 
Kanale 42 verlaufende flache Nuten 43 vorhanden. 

Den Kern der Erfindung bildet die Hiilse 1, genauer 
deren Aufbau. Sie besteht im dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel aus drei Schichten. namlich einem innen- 45 
liegenden Blech-Hohlzylinder 10, einer Hartgummi- 
Zwischenschicht 20 und einer auBenliegenden Flexo- 
druck-Gummi- oder gegebenenfalls Kunststoffschicht 
30 als Druckklischee. Erfindungswesentlich weist der 
Blech-Hohlzylinder 10 einen in seiner Langsrichtung 50 
verlaufenden Schlitz 13 auf, welcher im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel im oberen Teil der Figur erkenn- 
bar ist. An dieser Stelle ist der Blech-Hohlzylinder 
durchgehend unterbrochen, wodurch die Moglichkeit 
einer ausreichenden Durchmesser- Veranderung des In- 55 
nendurchmessers der Hulse 1 gewahrleistet wird. Im 
dargestellten Beispiel der Erfindung ist die Hulse 1 auf 
die Tragwalze 4 aufgezogen. wobei die Hulse 1 auf- 
grund einer elastischen Vorspannung durch die Gummi- 
beschichtung mit einer ausreichenden Festigkeit und 60 
Verdrehsicherheit auf der Tragwalze 4 sitzt. In diesem 
Zustand liegt die Innenseite des Blech-Hohlzylinders 10 
formschlussig an der AuBenseite 40 der Tragwalze 4 an. 
Die elastische Vorspannung der Hulse 1 wird durch die 
Hartgummi Zwischenschicht 20 erzeugt, welche mit ih- 65 
rer Innenseite 21 formschlussig an der AuBenseite 12 
des Blech-Hohlzylinders 10 aniiegt und dauerhaft mit 
dieser verbunden ist Auf die AuBenseite 22 der Zwi- 
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